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Maloktery obor ve strojirenskych technologiich je zavisly na tolika okolnostech,

jako je tomu v prdmyslovém lepeni. Je to dédno mnozstvim vlivl, které

ovliviiuji koneény vysledek. Od samotného lepidla, vhodné zvoleného typu a konkrétnich
vlastnosti pres zpGsob aplikace lepidla, rychlost nanésenf, ¢as na naneseni a ztuhnutt
lepidla, pfesnost nandseni, &istotu, bezpeénost a ekologii az po cenu. Pohybujeme se
v rozsahu od jednoduchého lepeni krabic housenkou lepidla nanésenou ruéni pistoli
aZ po automatické linky s mnoZstvim servopohony a ¢&idel, p¥ip. s robotem

v cené nékolika miliond korun.

Spojovani a déleni | www.mmspekirum.com/171123

potkat. Dal3i vliv mé& pozadovand rychlost na-
né3eni. UZivatel se samozfejmé snazi dobu na-
nédeni co nejvic zkrétit — as jsou prece pe-
nize a takt linky je neUprosnym parametrem.
A tady se objevuji jind omezeni. Nand&secf za-
fizeni ma za Ukol lepidlo natavit a ohfivat na
nastavenou teplotu a pomoci Eerpadla a ha-
dic ho dopravit k aplika¢ni hlavg, kterd lepidlo
nanese. Cim kratéf bude &as na nanesenf hou-
senky lepidla, tim siln&j3i je potieba cerpadlo,
aby stacilo dopravit lepidlo v konzistenci fid-
§tho medu a? na misto uréeni. Cim vice lepi-
dla za hodinu je nutné nanést, tim vétsi vykon
mus{ mit vyh¥ivani tanku s lepidlem a tim &asté;i
bude potteba granule lepidla do tanku dosy-
pévat. Velikost aplikaéni jednotky tak musi od-
povidat pldnované spotiebé a velikost ¢erpadla
odpovidat mnozstvi lepidla na jeden takt stroje.

Dal$im aspektem, ktery je potteba brat
v Gvahu, je to, jak bude ndnos vypadat (kolik
lepidla a kam se md& nanést). Jestli bude sta-
¢it klasickd housenka, kterd se pfitlacenim

Dulezitym faktorem p¥i vybé&ru vhodného zpUsobu aplikace je to, jak mé nanos lepidla vypadat a kam se bude nanéset.

V prdmyslu se pouZivaji predevim tavnd lepi-
dla. V principu se kazdé lepidlo nandsi v teku-
tém stavu, pfi¢emz ve vhodny okamzik zmé&nf
svou strukturu na pevnou latku, kterd je sama
o sob& soudriné a oba povrchy drii pohro-
madé&. U tavnych lepidel k tomu dochdzi jeho
vychladnutim. Doba, po kterou lepidlo z apli-
ka¢ni teploty chladne do pevného stavuy, se na-
zyva ,ofevieny as” a je jednim z hlavnich pa-
rametrl ovliviujicich proces lepeni. Je dana
predev&im chemicky (fedy vhodnym vyb&rem le-
pidla), ale Ize ji ovlivnit také aplika¢ni teplotou,
zménou nandieného mnoZstvi, ptip. zmé&nou
vzdélenosti trysky. Dal$im parametrem, ktery
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souvisi s lepidlem, je jeho viskozita. Cim vy
viskozita, tfim ndaro¢n&ji bude zpUsob spravné
aplikace. P¥ili§ viskézni lepidlo bude mit ten-
denci vytahovat z trysky ,vlasy”, asi joko kdyz
ie v horké polévce nastrouhany syr a snazite se
ho Izici oddélit a nabrat — vzdycky se za lZici po-
téhne né&kolik takovych ,vlasé” syra. Tomu lze
predejit volbou vhodné aplika¢ni hlavy, kterd
za uzaviracim ventilem nemd prakticky zadny
zbytek lepidla a vlasy se tam tedy netvofi.

Lepeni jako souéast vyrobni linky
To je jenom né&kolik typickych p¥ikladd situact,
se kterymi se Ize pfi navrhu technologie lepent

druhé lepené plochy rozmackne, nebo je po-
treba nanést tenkou vrstvu lepidla na velkou
plochu, napt. pfi vyrobé lepici pasky, kobercg,
kasirovani tkanin. Pak se nabizi jako fesenf na-
nos pomoci kontakini hlavy, kterd se lepeného
povrchu dotykd a vytvoif na ném film o ur¢ité
hmotnosti. Nebo lze volit néco mezi tim a le-
pidlo nandset sprejovénim na souvislou plochu
nebo jen v ostrdvcich & pruzich. A to je$té nejde
o pozadavky zékaznika na koneény vyrobek.

Jaké jsou nejéasté|si otazky?
Jaké teploty a po jakou dobu ma lepeny spoj
vydrzet? Jakou silou bude testovdna pevnost



Nejlepsi je nechat si poradit. Spoleénost Robatech navrhuje a implementuje vhodné lepici systémy pro konkrétni aplikace.

spoje? Jak pfesny mé byt ndnos lepidlag Bude
se lepit obycejnym tavnym lepidlem nebo reak-
tivnim PUR lepidlem, které je pevné&j$i a odola
vy$§im teplotam? Jenze PUR lepidla vyZaduijf
jiné zachdzeni. Aplika¢ni jednotky s klasickym
hotmeltem Ize jednoduse vypnout a po opé-
tovném zapnutf lepidlo zase roztavit. Reaktivni
PUR lepidlo by v takovém p¥ipadé v jednotce
zatvrdlo a jeho vy¢isténi by stdlo hodné penéz —
pro podobné situace je potfeba jednotka, kterd
s fakovym lepidlem umf pracovat a podobnym
problémdm zabrani.

Ze je toho na b&zného univerzélniho techno-
loga n&jak moc? A co teprve, kdyz bude lepi-

PLACENA INZERCE

dlo nandset robot a jeho pohyb nebude stej-
nomé&rny? Jak si poradit s ¥izenim tlaku lepidla
v trysce, aby vysledek byl dokonaly2 Jak si po-
radit se situaci, kdy je potfeba stavajici apli-
kae&ni zatizeni adaptovat na jiny vyrobek? Kdo
si poradi s nalad&nim takového mnoZstvi pfi-
padd a vlivd do procesu vstupuiicich?

Pomuze odbornik

Uspéch aplikace lepeni je zalozen jak na po-
kro¢ilé technice, tak na erudici zkuSenych tech-
nikd, kteff na zaklad& viech t&chto pozadavkd
poradi, navrhnou zpdsob nandseni, vhodné le-
pidlo, vyberou vhodné zatizeni, zajisti imple-

V AUTOMATIZACI
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mentaci do (budouci) vyrobni linky a nakonec
se postarajf o zprovoznéni, doladé&nf, zaskolenf
obsluhy i 0drzbaid a doladéni technologie tak,
aby vyrobky odchézely na dalsi vyrobni ope-
race s minimem zmetk® a minimé&lnimi néklady
na provoz a Gdrzbu.

Takovym zkugenym partnerem — osvédcenym
v ndro¢nych oborech automobilového pro-
myslu, stavebnich hmot, netkanych textilif
s mnoha aplikacemi v automatizované ¢&i po-
loautomatizované vyrobé, se zastoupenim po
celém svété a zkusenym aplikadnim tymem
v &eskych zemich a na Slovensku — je spole¢nost
Robatech CZ. m
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